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主题内容与适用范围

本标准规定了传声器的技术要求和试验方法 环境要求和试验方法 验收规则及标志 包装 运输和

贮存等

本标准适用于音频范围内一般电声设备用传声器及高保真传声器

引用标准

电工电子产品基本环境试验规程 试验 低温试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 高温试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 恒定湿热试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 碰撞试验方法

电工电子产品基本环境试验规程 试验 振动 正弦 试验方法

逐批检查计数抽样程序和表 适用于连续批的检查

周期检查计数抽样程序和表 适用于生产过程稳定性的检查

音响设备用圆形连接器详细规范 型连接器

音响设备用圆形连接器详细规范 型连接器

音响设备用圆形连接器详细规范 型连接器

电网电源供电的家用和类似一般用途的电子及有关设备的安全要求

传声器测量方法

高保真传声器最低性能要求

金属镀层和化学处理层质量检验技术要求

视听 视频和电视设备与系统 第 部分 视听系统中设备互连用的

连接器

声系统设备 第 部分 声系统器件互连用连接器的应用

声系统设备 第 部分 广播和类似用途的连接器的应用

注 上述两项标准由全国电声学标准化技术委员会提供译文

术语

本标准使用的术语应符合 的规定

分类

按换能原理的类型分类

传声器按换能原理分类可分为电动式和电容式 见表



表

名 称 换 能 原 理

动圈式传声器 电动式

电容传声器

驻极体传声器

电容式

按指向性类型分类

传声器按指向性类型分为全向 单向 心形 超心形 超指向 和双向 图例见表

表

指 向 性 类 型 图 例

全 向

单 向

心 形

超心形

超指向

双 向

技术要求和试验方法

产品的安全要求按 中有关规定执行

测试条件

正常大气条件

若无特殊规定 本标准的各项技术要求及测试方法一般在下列正常大气条件下进行

环境温度

相对湿度

气 压

仲裁大气条件



有争议时 应在下列仲裁大气条件下进行

环境温度

相对湿度

气 压

使用条件

使用条件由产品企业标准规定

外形尺寸及外观质量

外形尺寸

要求

传声器的外形尺寸应符合产品企业标准规定

试验方法

用符合规定精度的量具进行检查

外观质量

要求

传声器标志应清晰 外观应整洁 不应有机械损伤 铆 焊 胶粘及螺纹紧固应牢固可靠 零件涂覆应

符合 的规定

试验方法

目测 手感或按相应的标准进行检查

极性与互连

极性

要求

当传声器振膜向内运动 即声压增加 时 产生瞬时正电压的输出端规定为正端

测量方法

按 中第 条进行

互连

机械连接

传声器与输出线的连接

传声器与输出线的连接可采用接插件连接或直接连接方式 采用接插件连接方式应符合表 的要

求 内接式驻极体传声器只采用直接连接方式

注 内接式驻极体传声器系指在机内 如收录机等 用的驻极体传声器

表

插针式连接器

配接面

接点编号

型

号

输出方式

接点安排

备 注

平衡式 屏蔽 信号 回线

非平衡式 屏蔽和回线 信号 见注

优选型号



续表

插针式连接器

配接面

接点编号

型

号

输出方式

接 点 安 排

备 注

平衡式 信号 屏蔽 回线

非平衡式 信号 屏蔽和回线

平衡式 信号 屏蔽 回线

非平衡式 信号 屏蔽和回线

平衡式 左通道信号 屏蔽 左通道回线 右通道信号 右通道信号

非平衡式 左通道信号 屏蔽和回线 右通道信号

立体声

传声器用

双 通 道 平

衡式
屏蔽

左通道调制

见注
左通道调制

右通道调制

见注
右通道调制

双 通 道 非

平衡式
屏蔽和回线

左通道调制

见注
见注

右通道调

制见注
见注

注 如企业产品标准中规定采用本标准中未包括的连接器 则应符合 的规

定 连接方式应符合 及 的规定

此点为传声器的输出正端

若非平衡放大器输入应接受平衡式传声器时 放大器之插座接点 或 和 应连接接点

传声器夹头与支架的连接

传声器夹头与支架的连接采用普通粗牙 螺纹或通过附加转接过渡到 螺纹固定 其中夹

头端采用内螺纹 支架端采用外螺纹

电配接

传声器额定负载阻抗应大于或等于传声器额定阻抗的 倍

语言检听

要求

接通电源后检听 传声器不应出现工作不正常状态 例如 音量时大时小 时有时无或发出异常声等

严重影响正常使用效果的情况

试验方法

按图 接通电路后 用语言信号检听



图

电声性能

高保真传声器按 规定 其他传声器按本标准规定

频率响应

要求

传声器的频率响应曲线不应超出图 实线所示容差范围 其中全向内接式驻极体传声器的频率响

应可按图 实线所示容差范围执行

注 如果所要求的有效频率范围宽于图中实线所示范围 则超出部分应按图中虚线延伸

如果企业产品标准给定的频率范围窄于图中实线所示的频率范围 则在此频率范围内 频率响应曲线的容差

仍应符合图中的规定 或由制造厂和订货方商定

图

图

测量方法

按 中第 条进行

自由场灵敏度



要求

传声器额定自由场灵敏度由企业产品标准规定 单只传声器灵敏度与额定值允差不超过

测量方法

按 中第 条进行

输出阻抗

要求

传声器的额定阻抗应符合表 的规定 单只传声器输出阻抗与额定值的允差不超过

表

组 别 额 定 阻 抗

低 阻

高 阻

注 括号内为非优选值

测量方法

按 中第 条进行

等效噪声级

要求

传声器的等效噪声级应符合表 的规定

表

名 称 等效噪声级 计权

电容传声器

驻极体传声器

动圈传声器

测量方法

按 中第 条进行

指向性

要求

传声器的指向性频率特性应符合表 的要求 对产品企业标准中给定的频率范围窄于图 实线所

示的传声器 其指向性频率特性要求由制造厂和订货方商定

注 本条对内接式驻极体传声器不作要求



表

指向性类型 旋 转 角 度
频 率 特 性 灵 敏 度 差

全 向

双 向

单 向 或

注 计算灵敏度差以正向 角方向 灵敏度为准

测量方法

按 中第 条进行

前置放大器过载输出等效声压级

要求

在频率 范围内 等效声压级达 时 谐波失真应不超过

注 本条只适用于电容传声器

前置放大器是指属于传声器整体的一部分 如电容传声器中起阻抗变换的电路部分

测量方法

按 中第 条进行

其他性能

电源频率的外磁场引起的等效声压级

要求

电源频率的外磁场引起的等效声压级应小于

测量方法

按 中第 条进行

风引起的等效声压级

要求

风引起的等效声压级应符合表 的要求

注 如果传声器带有防风罩附件 则本条系指不带防风罩时的要求

表

指向性类型 风引起的等效声压级 风速为

全 向

双 向

单 向

测量方法

按 中第 条进行 计算等效声压级的基准声压为

环境要求与试验方法

高温试验



要求

传声器经温度为 时间为 的高温试验后应符合本标准第 条和 条要求 试验

前后 条规定的灵敏度变化应不超过

试验方法

将传声器放入高温箱内 逐渐升高箱内温度至 开始计时 恒温 后取出 在正常大气条件

下恢复 后检查 试验设备应符合 中第 章的要求

恒定湿热试验

要求

传声器经温度为 相对湿度为 时间为 的恒定湿热试验后应符合本标准第

条和 条要求 试验前后 条规定的灵敏度变化不超过

试验方法

将传声器放入恒定湿热试验箱内 逐渐升高箱内温度至 湿度至 开始计时 恒定

湿热 后取出 在正常大气条件下恢复 后检查 试验中应防止冷凝水直接滴在传声器上 试验设

备应符合 中第 章的要求

注 电容式传声器在正常大气条件下允许恢复 后检查

低温试验

要求

传声器经温度为 时间为 的低温试验后 应符合本标准第 条和 条要求 试

验前后 条规定的灵敏度变化应不超过

试验方法

将传声器放入低温箱内 逐渐降低箱内温度至 开始计时 恒温 后取出 在正常大气条

件下冰溶后 恢复 后检查 允许将传声器用塑料膜密封后试验 试验设备应符合 中第

章的要求

注 在上述第 条环境试验中 带电池供电的传声器 允许取出电池

振动 正弦 试验

要求

传声器振动试验按表 要求进行 试验后应符合本标准第 条和 条要求 试验后 条

规定的灵敏度变化应不超过

表

频率范围 单振幅 一次扫描时间 总试验时间

试验方法

将传声器按水平 垂直方向各半数安装固定于振动台上进行试验 试验后进行检查 试验设备应符

合 中第 条的要求

碰撞试验

要求

传声器碰撞试验按表 要求进行 试验后应符合本标准第 条和 条要求 试验前后

条规定的灵敏度变化应不超过



表

加速度 脉冲持续时间 脉冲重复频率 碰 撞 次 数

次

试验方法 将传声器按水平 垂直方向各半数安装固定于碰撞台上进行试验 电容式传声器允许

带包装 试验后进行检查 试验设备应符合 中第 章的要求

跌落试验

要求

带包装的传声器按表 规定的质量和高度承受五面的跌落试验 除顶面外 试后应符合本标准的

第 条和 条的要求 试验前后 条规定的灵敏度变化应不超过

表

传声器大包装箱质量 跌 落 高 度 跌 落 面

试验方法

以大包装箱为单位 跌落顺序和次数为 底面 四个侧面 各一次 依次将 面向

下 将试品提升至规定高度 受试面与地面平行 在保证各向初速为零的情况下 突然释放 使大包装跌

落于平整的水泥地面上 大包装与地面接触时的状态不作规定 试后检查

样品数量小于大包装箱整体所含数量时 应使所抽取的样品分别置于包装箱的各角 当底面各角未

布满样品时顶面各角不应放置样品 样品未占满包装箱部分应以同类型传声器填满 但试后不作检查

当抽取数量大于包装箱整体所含数量时 除对已成整箱样品试验外所余样品应按小于整箱试验情况进

行

检验规则

本规则为制造厂质量检验部门验收提交产品及订货方在接收产品做购入检查时提供统一的质量检

验方法

交收检验

交收检验由制造厂质量检验部门 或有订货方参加 进行 本规则的交收检验按 中有关规

定执行

单位产品不合格分组 不合格和不合格品的分类

产品不合格分组

根据产品性能 外观和检验数量 传声产品不合格分为甲 乙 丙三组

产品不合格和不合格品的分类

单位产品不符合本标准技术条件要求时即称为不合格 按与技术条件不符合的严重程度 不合格分



为 类不合格 类不合格和 类不合格 具有一个或一个以上不合格的单位产品为不合格品 根据不

合格的不同分为 类不合格品 类不合格品和 类不合格品 传声器产品的 类不合格品 类不合

格品和 类不合格品的分类见表

样品的抽取

批量的大小由产品企业标准规定 一般应以同一生产批 指生产人员 材料和零部件质量 工艺和过

程不变时 所生产的同一型号产品作为一批提交 根据表 中各组的检查水平和 值按

查出样本的大小 在提交批中随机抽取

交收检验抽样方案类型

本规则规定交收检验采用一次抽样方案

交收检验的项目及要求

传声器交收检验的项目 检查水平及合格质量水平 值 应符合表 规定 订货方另有要求

时 可由制造厂与订货方另行签订技术协议

交收检验合格或不合格的判断及结果的处理

若在样本中发现的不合格品数小于或等于合格判定数时 该提交批判定为合格批 若在样本

中发现的不合格品数大于或等于不合格判定数 该批判为不合格批

被判为不合格的批 按不合格项目进行返修或筛选 剔除不合格品后 可再次提交检查

经交收检验合格后出厂的产品 在使用时发现不合格品 一般由制造厂和订货方在协议中商

定

表

组

号

序

号

检验项目及不合格内容

检

查

水

平

类

不合格品

类

不合格品

类

不合格品

甲

短路 断路或无输出

碰芯 只适用于动圈式传声器

语言检听声音不正常

乙

灵敏度超过允许偏差

频率响应曲线超过容差范围

指向性特性超过允许范围

过载等效声压级低于规定值

等效噪声级超过允许值

输出阻抗超过允许偏差

输出阻抗大于额定值 倍或小于



续表

组

号

序

号

检验项目及不合格内容

检

查

水

平

类

不合格品

类

不合格品

类

不合格品

丙

外表有裂纹 裂缝和锈蚀

附件插装不上

标志错误

产品错装或漏装

外形变形

极性不符合规定

传声器内有异物 摇动有响声

外表不整洁

紧固件松动

包装不整洁

包装缺件

注 表中符号 表示有此项要求 表示无此项要求

当订货方做购入检查时 采用一般检查水平 允许制造厂质量检验部门在厂内作质量控制时采用一般检查

水平

例行检验

例行检验一般由供货方质量检验部门进行 当订货方提出要求时 允许订货方代表参加试验

传声器例行检验按 中有关规定执行

检验周期

传声器例行检验的时间间隔为半年 但在改变产品结构 主要工艺或主要材料时 必须进行例行检

验 如有特殊要求应按产品企业标准有关规定执行

样本的抽取和检查

本规则按 中二次抽样方案的有关规定执行

样品必须是在本周期内生产的 并经交收检验合格的产品中随机抽取 所有样品必须一次抽

齐

在进行例行检验前对所有样品按交收检验项目进行检查 若发现不合格品 则应在同一批产

品中随机抽取合格品代替 同时对不合格样品进行分析 找出原因 列入例行检验报告中 但不作为判定

例行检验合格与否的依据

例行检验按组分别进行考核 其检验项目及试验顺序 判别水平 样本大小 值如表

所示



表

组 别 检查内容
判 别

水 平
样本大小

值

一

高温试验

恒定湿热试验

低温试验

二

振动试验

碰撞试验

跌落试验

合格或不合格的判断

若在第一样本中发现不合格品数等于或小于第一合格判定数 则判定该检验批为合格品

若在第一样本中发现的不合格品数大于或等于第一不合格判定数 则判定该周期产品为不合

格品

若在第一样本中发现的不合格品数大于第一合格判定数 同时小于第一不合格判定数 则用

第二样本检查

若在第一样本和第二样本中发现的不合格品数总和等于或小于第二合格判定数 则该周期产

品是合格品 相反若等于或大于第二不合格品数 则该周期产品为不合格品

例行检验结果的处理

若例行检验不合格时 则该周期生产的全部产品为不合格品 产品不得入库 已入库的产品应

退回生产车间 本周期内产品必须经过修理或筛选 并经周期检查合格后 方认为该批产品合格

经过例行检验的试验样品 不得做为合格品出厂

例行检验不合格 而已出厂的该生产批的产品 原则上应退回供货方 亦可由供需双方协商解

决

标志和包装

标志和包装应符合产品企业标准的规定

出厂的传声器至少应标明型号 额定阻抗 制造厂商标 对内接式驻极体传声器的标志可由供需双

方协商确定

贮存和运输

包装好的传声器可用正常的交通工具进行运输 运输过程中应注意防潮 防震 防暴晒 防重压等

包装好的传声器应贮存在温度为 相对湿度不大于 的库房中 库房中应无急骤的

温度变化 没有酸性或其它有害气体 并无强磁场的影响
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